Modularer Aufbau erméglicht kundenspezifische Auslegung

Breites Spektrum an Zerkleinerungs- und Brikettiermaschinen soll viele Bereiche der Holzbranche ansprechen

Die Amis Maschinen Vertriebs GmbH
hat sich in den vergangenen Jahren ei-
nen Namen im Bereich der Holzzer-
kleinerung gemacht. Aufgrund des Er-
folges der Einwellenzerkleinerer im
Bereich der Holzzerkleinerung hat das
Unternehmen sein Produktprogramm
um leistungsfihige Brikettierpressen
erweitert und ist somit in der Lage, das
Komplettsortiment fiir die holzverar-
beitende Industrie anzubieten.

Fiir die unterschiedlichsten Aufgaben-
stellungen bietet Amis ein umfangrei-
ches Maschinenprogramm an Einwel-
lenzerkleinerern. Viele BaugroRen sind
ab Lager lieferbar, dadurch ergeben sich
kurze Lieferzeiten. Zubehor wie For-
derbdnder, Kratzkettenforderer, alle Ar-
ten von Magneten usw. runden das Lie-
ferprogramm ab. Auch VerschleiRteile,
wie z. B. Messer oder Siebe sind ab La-
ger lieferbar. Und falls die gewiinschte
Neumaschine nicht ab Lager lieferbar
sein sollte, wird auch eine groRe Aus-
wahl an gebrauchten Holzzerkleinerern
vorgehalten.

Die Reihe von Holzzerkleinerern be-
ginnt mit dem Einsteigermodell ,,.Smart*.
Mit einer Arbeitsbreite von 600 mm, ei-
nem Rotordurchmesser von 250 mm
und einem Antrieb von 11-18,5 kW eig-
nen sich die Zerkleinerer ideal fiir
Schreinereibetriebe. Das Programm geht
dann {iber die Baureihe ,,ZWS 600 bis
zum ,ZWS 2000 fiir industrielle An-
wendungen weiter. Die Einwellenzer-
kleinerer der ,ZWS“-Baureihe sind auf

die Anforderungen bei der Zerkleine-
rung von Altholz, Holzresten u.v.m. ab-
gestimmt. Je nach zu verarbeiteten Mate-
rialen, Durchsatzleistungen und ge-
wiinschten SpangroRen, werden die
Einwellenzerkleinerer kundenspezifisch
ausgelegt. Der Rotor der Baureihe ist in
Breiten von 600 mm bis 2000 mm und
mit einem Rotordurchmesser von 404
mm erhéltlich. Die Glattrotoren sind mit
in ausgefrdsten Taschen geschraubten
Messerhaltern ausgestattet und die
Schneidkronen sind von hinten in den
Messerhaltern verschraubt. Je nach Ab-
nutzung koénnen die Schneidkronen bis

zu vier Mal gewendet werden. Dieses
Rotor-/Schneidkronensystem erlaubt
einen einfachen Messerwechsel, da die
Schrauben geschiitzt im Messerblock
sitzen und dadurch nicht so stark durch
Material festgesetzt werden konnen. Da
der Verschleif an den Messern und
nicht am Rotor stattfindet, sind auch
keine Rotoraufschweiffungen oder
Verstdrkungen notwendig. Je nach er-
forderlicher Durchsatzleistung stehen
Antriebe von 11 bis 110 kW zur Verfii-
gung.

Ein weiteres bauliches Merkmal ist
der geneigte Hydraulikschieber in

Schréglage, der fiir eine leichtere und
bessere Zufiihrung des Materials zum
Rotor sorgt. Ab einer Arbeitsbreite von
1400 mm gibt es einen sogenannten
Riickwerks-Eilgang, der einen geringe-
ren Zeitverlust bei der Zufiihrung des
Materials ermoglicht. Der Hydraulik-
schieber wird in einer schnelleren Ge-
schwindigkeit in seine hintere Aus-
gangsposition zugefiihrt und kann dann
wieder das nachgefallene Material last-
abhéngig dem Rotor zufiihren. Je nach
gewiinschter SpangroRe stehen Siebe
mit verschiedenen Sieblochungen zur
Verfiigung. Der Trichter kann je nach

Der Hersteller aus Zuzenhausen bietet neben Zerkleinerern in verschiedenen GréRen auch Brikettierpressen an.

Materialaufgabe durch z.B. Stapler
oder Forderband kundenspezifisch an-
gepasst werden.

Aufgrund des groRen Erfolges der
Einwellenzerkleinerer im Bereich der
Holzzerkleinerung, hat Amis ihr Pro-
duktprogramm um leistungsfdhige Bri-
kettierpressen erweitert. Die Produkti-
on erfolgt im Zuzenhausener Werk und
erfiillt somit die hohen Qualitétsstan-
dards ,Made in Germany“. Aufgrund
der standardisierten modularen Ausle-
gung der Pressen, sind diese nach Her-
stellerangaben kostengiinstig in der An-
schaffung und konnen auf Kunden-
wunsch dennoch an die individuellen
Anforderungen angepasst werden.

Je nach Anwendungsfall und gefor-
derter Durchsatzleistung stehen drei
Baureihen zur Verfiigung — die Briket-
tierpressen ,,ZBP 50“, ,ZBP 60“ und
»ZBP 70“. Die Modellbezeichnung ent-
spricht bei dieser Serie dem Brikett-
durchmesser in mm. Alle Maschinen
sind in der Basisausfithrung, sowie in
der ,,S“-Ausfiihrung lieferbar. Die S-Va-
riante zeichnet sich dadurch aus, dass
der Druck in der Hydraulik erhoht ist.
In der Presseinheit kdnnen somit die
Aufgabematerialien hérter verpresst
werden, wodurch die ausgetragen Bri-
ketts fester und kompakter werden. Fiir
noch hohere Durchsatzleistungen seien
simtliche Baureihen auch als ,Duo“-
Varianten, also mit zwei Presseinheiten,
ausstattbar, so teilt der Hersteller mit.
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